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UNIVERSIDADE FEDERAL DE UBERLANDIA

Engenharia Clinica - HC
Av Amazonas bloco 6M - Bairro Umuarama, Uberlandia-MG, CEP 38405-320
Telefone: +55 (34) 3218-2171 -

\

TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

1.1. Constitui o objeto desta licitagdo a aquisicdo de Gerador de Vapor (Caldeira) destinado ao Hospital de Clinicas da Universidade Federal de Uberlandia
- HCU-UFU, conforme descri¢do e quantidades constantes no presente Termo de Referéncia e demais condigdes e exigéncias estabelecidas no Edital e seus anexos.
1.1.1. Faz parte do objeto desta licitagdo: instalagdo, treinamento técnico e operacional e garantia técnica total pelo prazo de 12 (doze meses).

1.1.2. Elaboragdo do Projeto completo do Gerador de Vapor que estda sendo ofertado com todos os protocolos e normas seguidos para elaboragdo do

mesmo, com lista e especificagdo de todos os periféricos que serdo instalados, como bombas hidrdulicas, ventiladores, valvulas, quadro elétrico, sistema de
automagdo, entre outros.

1.1.2.1. Elaboragdo do Plano de Instalagdo para o Gerador de Vapor que contara com projetos, procedimentos e cronograma de montagem para instalagdo
do equipamento.
1.2. Os custos mencionados foram pesquisados no mercado, estando os mesmos comprovados no respectivo processo licitatério.
UNIDADE ~ ~ a o
ITEM DESCRICAO/ ESPECIF coDIGO DE REQpISICAO REQEJISICAO QUANTIDADE | VALOR DE REFERENCIA | VALOR DE REFERENC
. CATMAT |\ ioa | MINIMA MAXIMA TOTAL UNIT (R$) TOTAL (R$)

Gerador de vapor (Caldeira), com produgdo de
4.000 kg/h de vapor saturado com pressdo de
1 trabalho de 10,5 kgf/cm? (153 PSI), a lenha em | 76236 UN 1 1 1 RS 489.580,00 RS 489.5
toras. Automatizado. Fabricado em
conformidade com as normas ASME e NR-13.
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2. DS ESPECIFICACOES TECNICAS

2.1. As especificagdes técnicas detalhadas dos itens estdo descritos no Item 15 - Tabela 1.

2.2. Havendo divergéncia entre o descritivo do CATMAT e os descritivos apresentados nas ESPECIFICACOES TECNICAS, prevalece os descritivos
apresentados no Item 15 - Tabela 1.

3. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGAO

3.1. A presente aquisicdo objetiva atender a necessidade do Hospital de Clinicas para produgdo de vapor necessario ao processamento de roupas na

lavanderia hospitalar.

3.2. Devido a crescente demanda por vapor para troca de calor na lavagem de roupas e enxovais para o Hospital de Clinicas da UFU, faz-se necessdrio um
aumento na oferta desse produto.

3.3. A lavanderia hospitalar conta atualmente com quatro mdquinas de lavar com capacidade de 200 kg e uma de 100 kg de roupa, trés secadoras de 100
kg e uma de 50 kg e duas calandras de quatro e seis rolos. A atual configuracdo deve ser aumentada em sua capacidade em um médio prazo com obras em
andamento para a abertura de mais cinco salas cirlrgicas para oncologia e vinte salas para trauma, além de trinta leitos de UTI e aproximadamente duzentos leitos
de internacgdo geral.

3.4. A atual caldeira, em sua concepcdo de projeto, fornecia 2.400 kg/h de vapor a 10 kgf/cm?, contudo, o rendimento da mesma cai proporcionalmente
com o seu uso, que ja perdura por aproximadamente 20 anos, sendo que atualmente, a mesma tem o rendimento de aproximadamente 1.600 kg/h de vapor
(analise qualitativa devido a niveis de incrustagdo).

3.5. E necessaria uma atuagdo imediata para substituicdo da atual caldeira que vem se tornando um gargalo na produgéo de roupa limpa devido ao
fornecimento insuficiente de vapor. Esta necessidade se faz mais iminente, tendo em vista a ndo existéncia de um back-up, sendo que o equipamento provoca a
parada de toda a lavanderia quando sofre intervengdes, sejam programadas ou eventuais.

3.6. Para solugdo do problema propde-se a aquisi¢do e instalagdo de uma caldeira com producdo de 4.000 kg/h de vapor para suprir as necessidades
atuais e preparada para eventuais aumentos de produgdo.

4. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

4.1. Nos termos do art. 12, da Lei 10.520/2002, o objeto deste termo caracteriza-se por "bem comum", visto ser possivel descrevé-lo de forma objetiva e

clara podendo ser adquirido pelo MENOR PRECO sem afetar a andlise da qualidade do objeto licitado ou importe prejuizos ao interesse publico, assim
a Universidade adotou a regra geral da licitagdo, na modalidade também regra, Pregdo Eletronico.

5. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO

5.1. A Contratada se obriga a fornecer todos os bens do Objeto no prazo maximo de 90 (noventa) dias corridos, contados a partir da confirmagdo da
compra por meio de recebimento da Nota de Empenho.

5.2. Os bens deverdo ser entregues em remessa Unica, na Central Térmica do Hospital de Clinicas da UFU no seguinte enderego: Av. Amazonas, s/n -
Portaria de Servigos, Campus Umuarama, Uberlandia-MG, fone para contato: 34.3225-8174 ou 34.3218-2171, de segunda a sexta feira, em dias Uteis, no hordrio de:
8h00min as 11h00min e das 14h00min as 16h00min.

5.3. Quando da entrega do Objeto a Contratada tera que comunicar a Bioengenharia, com prazo de antecedéncia minima de 5 (cinco) dias Uteis,
permitindo a esta se organizar para efetuar o recebimento previsto no objeto deste Termo de Referéncia.

5.3.1. Recebimento Provisério: Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 7 (sete) dias Uteis, por profissional habilitado lotado no setor de
Bioengenharia e designado para este fim, que farda o acompanhamento e fiscalizagdo, mediante termo termo de recebimento, para efeito de posterior
verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

5.3.2. No ato da realizagdo da entrega proviséria, o objeto deverd estar acondicionado individualmente, contendo sistema de protegdo interna, e as
embalagens deverdo conter todas as informagdes de procedéncia e de fabricagdo.

5.3.3. Se, apds o recebimento provisdrio, se constatar que Objeto foi entregue em desacordo com o Termo de Referéncia e Nota de Empenho, fora de
especificagdo ou incompletos, serd feito a notificagdo por escrito a Contratada, e, entdo, serdo interrompidos os prazos de recebimento.

5.3.4. Recebimento Definitivo: Os bens serdo recebidos definitivamente assim que concluida a verificagdo da conformidade do Objeto quanto a sua
configuragdo, instalagdo, funcionamento, treinamento e demais condigBes estabelecidas no Item 6 do presente Termo de Referéncia, e, consequente
aceitagdo, no prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis.

https://www.sei.ufu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=941633&infra_sistem...
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5.3.5. Na hipotese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada,
consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

5.3.6. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na
proposta, devendo ser substituidos no prazo de 30 (trinta) dias, a contar da notificagdo da Contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das
penalidades.

5.3.7. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo

do contrato
5.4. Uma vez entregues o Objeto, iniciar-se-a a etapa de verificagdo, que compreendera os seguintes procedimentos:

5.4.1. A Contratada procederd a instalagdo proviséria e ativagdo dos equipamentos, para a realizagdo dos testes de recepgdo, na presenca e supervisdo
da Comissdo de Recebimento.

5.4.2. Cada objeto sera verificado pela Contratante, através da(s) Comissdo(bes) designada(s) para este fim e/ou pelo responsavel técnico da
Contratada, de acordo com as caracteristicas técnicas descritas na Proposta e demais documentos do processo, sendo posteriormente aferida a conformidade
e atestado por escrito o seu perfeito funcionamento.

5.4.3. Os componentes elétricos/eletrénicos poderdo ser testadas pela Gestdo de Bioengenharia do Hospital de Clinicas de Uberlandia e/ou Gestdo
de Tecnologia da Informagdo do Hospital de Clinicas de Uberlandia.
5.5. Um determinado objeto sera inteiramente recusado pela Contratante, nas seguintes condigdes:
5.5.1. Caso tenha sido entregue com as especificagdes diferentes das contidas no Termo de Referéncia e demais Documentos deste Processo.
5.5.2. Caso apresente defeito em qualquer de suas partes ou componentes, durante os testes de conformidade e verificagdo.
5.6. Servigo de assisténcia técnica:
5.6.1. A Contratada devera prestar Assisténcia Técnica durante todo o periodo de garantia, no recinto da Contratante, salvo apenas quando a execu¢do

do servigo comprovadamente exigir remover o equipamento para o laboratdrio da Contratada, por sua conta e risco, mediante autorizagdo escrita fornecida
pela Gestdo de Bioengenharia da Contratante, respeitando os seguintes prazos:

5.6.1.1. Para iniciar o atendimento de Assisténcia Técnica: maximo de 48 (quarenta e oito) horas, contadas da comunicagdo do defeito, por escrito,
Gestdo de Bioengenharia da Contratante;
5.6.1.2. Para concluir os reparos: maximo de 10 (dez) dias Uteis, a partir da comunicagdo referida no item acima.
5.6.1.3. Decorrido os prazos estabelecidos acima e ndo tendo sido reparado(s) o(s) defeito(s), a Contratada serd obrigada a substituir o bem defeituoso
por outro idéntico e em perfeito funcionamento, de sua propriedade, até a conclusdo dos reparos.

6. REQUISITOS DE HABILITA(,‘I':\O
6.1. Atestado de vistoria técnica realizada nas dependéncias do HCU/UFU, conforme instrugdes no item 9.12.1., MODELO DE DECLARACAO DE

VISITA/VISTORIA emitido pelo responsavel do HCU/UFU ou item 9.12.2. DECLARAGAO DE DISPENSA DE VISITA/VISTORIA, caso a empresa opte por hdo
realizar a visita.

7. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
7.1. Sdo obrigagdes da Contratante:
7.1.1. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia e seus anexos;
7.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificagdes constantes do Termo de

Referéncia e da proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;

7.1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido,
reparado ou corrigido;

7.1.4. Acompanbhar e fiscalizar o cumprimento das obriga¢des da Contratada, por meio de comissdo/servidor especialmente designada(o);

7.1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Termo de Referéncia

€ Seus anexos;

7.2. A Contratante ndo responderd por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do objeto do
presente Termo, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

8. OBRIGAGOES DA CONTRATADA
8.1. Sdo obrigagdes da Contratada:

8.1.1. Cumprir todas as obriga¢des constantes no Termo de Referéncia, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus, os riscos e
as despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto;

8.1.2. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificagdes, prazo e local constantes no Termo de Referéncia e seus anexos,
acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicagGes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

8.1.3. Manuais e informagdes técnicas deverdo ser apresentados juntamente com a proposta para dirimir qualquer divida. Os manuais de servigo
poderdo ser entregues junto ao Objeto. Os manuais deverdo possui versdo em portugués e da relagdo da rede de assisténcia técnica autorizada, folhetos
impressos do fabricante, que comprovem todas as caracteristicas solicitadas no Termo de Referéncia. Caso n3o seja apresentada nenhuma informagdo sobre
uma determinada caracteristica solicitada sera considerado que o objeto ndo atende a solicitagdo. As exigéncias técnicas constantes do Termo de Referéncia
deverdo estar destacadas e correlacionadas na documentagdo técnica apresentada pela Contratada. Apenas em caracteristicas ndo fundamentais para o
correto funcionamento do objeto, nos poucos casos de omissdo em todos os documentos técnicos, uma declaragdo, separada para cada caracteristica, podera
ser apresentada, sendo que uma diligéncia pode ser efetuada para verificar a veracidade da declaragdo. Esta declaragdo deve ser assinada por engenheiro
habilitado, funcionario da Contratada e com registro no CREA.

8.1.4. Formato dos manuais (impresso e digital):
8.1.4.1. Manual de operagdo: Conjunto de instrugBes, em lingua portuguesa, necessdrias e suficientes para orientar o usuario de equipamento
médice-hospitalar em seu uso correto e seguro;
8.1.4.2. Manual de servigo: Conjunto de informagdes técnicas necessarias e suficientes para a prestacdo de servicos de manutengdo de
equipamento médiee-hospitatar incluindo:
8.1.4.3. Esquemas eletrénicos, mecanicos e pneumaticos.
8.1.4.4. Procedimentos de manutengdo preventiva e corretiva.
8.1.4.5. Procedimentos de calibragdo, quando necessario.
8.1.4.6. Relagdo das ferramentas e equipamentos necessarios para manutengao e para calibragdo.
8.1.4.7. Lista de partes e pegas de reposigdo com os respectivos cddigos de identificagdo e valores (limitar a partes e pegas especificas do

fabricante).
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8.1.5. Senha de instalagdo/manutencdo: deverd ser fornecida sem 6nus a Contratante; software de manutencdo e placas extensoras, quando
existirem. Deve garantir a atualizagdo permanente do software. A atualizacdo permanente de software s6 serd exigida quando o hardware comportar tal
procedimento.

8.1.6. Garantia e manuteng3o: a garantia do objeto e seus acessérios devem ser de no minimo 12 (doze) meses, a partir da data de instalagdo, e devem
estar cobertos neste periodo de garantia todas as partes e pegas mecanicas, hidraulicas, pneumaticas e elétricas. Durante a vigéncia da garantia devem ser
realizadas no minimo 04 (quatro) visitas de manutengdo preventiva. Na proposta deve conter o cronograma das atividades que serdo realizadas em cada visita
de manutengdo preventiva. O fabricante devera responder a um chamado de assisténcia técnica em no maximo 24 (vinte e quatro) horas e atendimento em no
maximo 48 (quarenta e oito) horas apds a abertura do chamado. Nenhum item possuird a modalidade pro rata temporis. Todos os custos de manutencgdo,
incluindo manutengdes corretivas e preventivas, a mdo de obra (pessoal, hospedagem e deslocamentos), serdo de responsabilidade da empresa vencedora da
licitagdo, durante o periodo de garantia, sem 6nus a Contratante. A Contratada deve ser assisténcia técnica ou servigo autorizado do fabricante do
equipamento, devendo apresentar declaragdo assinada pelo fabricante, no momento da licitagdo.

8.1.7. Garantir fornecimento de partes e pegas (originais) do equipamento e seus acessorios (originais) durante um periodo de tempo minimo de cinco
anos a contar da data de aceitagdo do equipamento.

8.1.8. Instalagdo: caso seja necessario, ao correto funcionamento do equipamento, nas dependéncias da Contratante, a instalagdo de qualquer tipo de
acessorio (estabilizadores, no-breaks, filtros, suportes, entre outros), a Contratada deverd inclui-lo, mesmo se n3o listado no presente Termo de Referéncia,
devendo o custo estar incluido na proposta. O Objeto devera vir completo com todos os acessérios necessarios ao perfeito funcionamento do mesmo. E
facultativa a visita ao local de instalagdo. Considerando que a vistoria ndo é obrigatdria, é responsabilidade de a Contratada definir a sua necessidade,
assumindo todas condigGes existentes.

8.1.9. A instalagdo do equipamento e start-up sdo por conta da Contratada, sem O6nus para a instituigdo compradora.

8.1.10. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cdédigo de Defesa do Consumidor
(Lei n2 8.078, de 1990), bem como desgastes anormais do equipamento, suas partes e acessorios, obrigando-se a ressarcir os danos e substituir os elementos
defeituosos, sem 6nus a instituicdo.

8.1.11. Treinamento operacional: realizar o treinamento das equipes que irdo utilizar o equipamento em turnos e horérios a serem acordados conforme
disponibilidade e necessidade da Contratada.

8.1.12. Treinamento técnico: realizar o treinamento (de todas as partes do equipamento) para a Equipe Técnica da Contratante (Gestdo de
Bioengenharia), certificando-a como detentora de capacidade técnica para realizar a manutengdo, pois a mesma serd responsavel pela manutengdo do
equipamento apos término da garantia de compra. O Treinamento operacional podera ser no local de instalagdo. O treinamento técnico sera na fabrica com
todas as despesas pagas pela Contratada, para até 02 profissionais. O treinamento podera ser fora da fabrica, de comum acordo entre as partes, porém o local
deve ser credenciado pelo fabricante como detentor de infraestrutura e pessoal certificado para realizagdo do treinamento. A mudanga de local ndo pode
representar diminuigdo na qualidade do treinamento ofertado e devem continuar certificando, pelo fabricante, os profissionais como detentores de capacidade
técnica para realizar a manutengdo. Normalmente a instituigdo Contratada solicita o treinamento técnico proximo ao final da garantia.

8.1.13. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;
8.1.14. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o
cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagédo;
8.1.15. Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes por ela assumidas, todas as condiges de habilitagdo e
qualificagdo exigidas na licitagdo.
8.2. Sdo expressamente vedadas a Contratada:
8.2.1. A veiculagdo de publicidade acerca do avangado, salvo se houver prévia autorizagdo da Contratante;
8.2.2. A contratagdo de servidor pertencente ao quadro de pessoal da Contratante, durante o periodo de fornecimento.
9. DA VISITA/VISTORIA
9.1. Antes de apresentar sua proposta, a Contratada deverd analisar todos os documentos do edital, sendo recomendada a visita e vistoria aos locais de

instalagdo e execugdo dos servigos, realizando todos os levantamentos necessarios ao desenvolvimento de seus trabalhos, de modo a ndo incorrer em omissdes, as
quais ndo poderdo ser alegadas em favor de eventuais pretensdes de acréscimo de pregos.

9.2. A visita tem como objetivo a analise e esclarecimentos de duvidas quanto a aquisigdo e prestagdo dos servigos e conhecimento de peculiaridades que
possam vir a influenciar no prego ofertado pela Contratada.

9.3. A Contratada interessada podera visitar e vistoriar os locais onde serdo executados os servigos, em companhia de servidor (a) do HCU/UFU, até o 2
(dois) dias uteis anterior a data fixada para a abertura da sessdo publica, com o objetivo de se inteirar das condigdes e do grau de dificuldade existentes, mediante
prévio agendamento, no Setor de Bioengenharia pelo fone 0xx34-3218-2127 ramal 33 Rodrigo no horario de 7h00min as 12h00min e 13h00min e 16hs de segunda
a sexta-feira.

9.4. Realizada a visita/vistoria, 0 HCU/UFU emitird e assinara o Atestado de Vistoria, modelo 9.12.1., atestando textualmente que a Contratante vistoriou
os locais onde serdo executados os servigos e que tomou conhecimento de todas as informagdes, peculiaridades e condi¢des para cumprimento das obrigacdes
assumidas relacionadas ao objeto deste Termo.

9.5. Caso a Contratada interessada opte por n3o realizar a visita/vistoria no(s) local (is), firmara declaragdo, modelo 9.12.2., na qual dispense a
necessidade de visita/vistoria, assumindo todo e qualquer risco por sua decisdo e se comprometendo a prestar fielmente o servigo nos termos do Edital, do
presente Termo de Referéncia e dos demais anexos que compdem o processo Licitatério.

9.6. O prazo para vistoria iniciar-se-a no dia util seguinte ao da publicagdo do Edital, estendendo-se até o dia util anterior a data prevista para a abertura
da sessdo publica.
9.7. Na ocasido do agendamento da visita e vistoria técnica a empresa devera informar um responsavel técnico, Razdo Social e CNPJ da empresa.
9.8. A apresentagdo do Atestado de Visita/Vistoria ou da Declaragdo de Dispensa de Vistoria, conforme modelos disponibilizados neste Projeto serdo
obrigatérios na fase de habilitagdo do certame.
9.9. As visitas serdo em horarios agendados para cada empresa.
9.10. Toda e qualquer despesa com a visita e vistoria correrd por conta da Contratada interessada.
9.11. Caso ndo haja possibilidade de concluir a visita e vistoria técnica no mesmo dia serd continuada no dia seguinte as 7h30min, para as empresas cujo
agendamento foi marcado com antecedéncia de no minimo um dia.
9.12. Modelo:
9.12.1. ATESTADO DE VISITA/VISTORIA
Atesto para os devidos fins, que o Sr(2) , representante da Empresa visitou e vistoriou o local, onde sera

instalado o Gerador de Vapor, objeto do Pregdo Eletronico de n2 201X, Processo Administrativo n2 23117.XXXXX/201X -XX, tendo tomado conhecimento de
todas as informagdes, peculiaridades e condigdes para cumprimento das obrigacGes referente ao objeto da licitagdo.

Cidade, de de 201X.
Representante legal do HCU-UFU Representante legal da Empresa

3/7



13/09/2019 SEI/UFU - 0830971 - Termo de Referéncia

9.12.2. DECLARAGAO DE DISPENSA DE VISITA/VISTORIA

(NOME DA EMPRESA E QUALIFICAGAO DA MESMA COM CNPJ, ENDERECO, etc.), neste ato representada por (REPRESENTANTE DA EMPRESA E QUALIFICAGCAO
DO MESMO, CONSTANDO INCLUSIVE QUAL A FUNGAO/CARGO NA EMPRESA), DECLARAMOS que, OPTAMOS por n3o realizar a visita/vistoria ao local onde
serdo instaladas o Gerador de Vapor, mas que, ASSUMIMOS todo e qualquer risco por esta decisdio e NOS COMPROMETEMOS a prestar fielmente o objeto do
Caderno e Especificagdes, os termos do Edital, e dos demais anexos que comp&em o Processo Administrativo n2 23117.00 /201X -XX , Pregdo Eletrénico de
n2  201X.

Cidade, de  de201X.
Representante legal da Empresa

10. DA SUBCONTRATACAO

10.1. N3o serd admitida a subcontratagdo do objeto.

11. ALTERAGAO SUBJETIVA

11.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagio da Contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica

todos os requisitos de habilitagdo exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do objeto
pactuado e haja a anuéncia expressa da Contratante a continuidade do contrato.

12. CONTROLE DA EXECUGAO

12.1. Nos termos do art. 67 Lei n? 8.666, de 1993, serd designado representante para acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro
préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo e determinando o que for necessério a regularizagdo de falhas ou defeitos observados.

12.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade,
ainda que resultante de imperfeigdes técnicas ou vicios redibitdrios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Contratante ou de seus agentes
e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n2 8.666, de 1993.

13. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
13.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n2 8.666, de 1993 e da Lei n2 10.520, de 2002, a Contratada que:
13.1.1. Deixar de executar total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas em decorréncia da contratagdo;
13.1.2. Ensejar o retardamento da execugdo do objeto;
13.1.3. Fraudar na execugdo do contrato;
13.1.4. Comportar-se de modo inidéneo;
13.1.5. Cometer fraude fiscal; ndo mantiver a proposta.
13.2. A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima ficara sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as
seguintes sangoes:
13.2.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos significativos para a Contratante;
13.2.2. Multa moratéria de 0,33% (zero virgula trinta e trés por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite
de 30 (trinta) corridos;
13.2.3. Multa compensatdria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecugdo total do objeto;
13.2.4. Em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatdria, no mesmo percentual do subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a
obrigagdo inadimplida;
13.2.5. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade administrativa pela qual a Administragdo Publica opera e
atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;
13.2.6. Impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;
13.2.7. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo

ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir a
Contratante pelos prejuizos causados;

13.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n2 8.666, de 1.993, a Contratada ou profissionais que:

13.3.1. Tenham sofrido condenagdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

13.3.2. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo;

13.3.3. Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Contratante em virtude de atos ilicitos praticados.
13.4. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-d4 em processo administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa a
Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n2 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n2 9.784, de 1999.
13.5. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em consideragdo a gravidade da conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem
como o dano causado a Contratante, observado o principio da proporcionalidade.
13.6. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.
14. CONSIDERACf)ES GERAIS
14.1. Todo e qualquer material/equipamento/servico ofertado terdo que ser obrigatoriamente dentro das especificagbes solicitadas no Termo de
Referéncia.
14.2. A participagdo da Contratada no item implicara rigorosamente no aceite das condi¢des do item anterior, ndo sendo possivel de maneira alguma o
aceite de outro material/equipamento/servi¢o que ndo seja o da descri¢do solicitada no Termo de Referéncia e seus anexos.
14.3. Sera punido rigorosamente dentro da Lei aquele que violar as regras e condi¢gdes Termo de Referéncia, bem como, ofertar material fora das
condigdes solicitadas.
15. TABELA 1
Item Especificagdo Técnica

1 1.1 | Equipamento 1.1.1 Gerador de Vapor (Caldeira)
1.2 Caract'(?rlstlca 1.2.1 || Equipamento destinado a produgdo de vapor saturado para atendimento a Lavanderia Hospitalar;
de utilizagdo
Tipo de Concepgdo de operagdo Flamotubular, sendo que os gases quentes provenientes da queima de
1. Dados 13 131 . ~ s . .
Montagem combustivel passardo internamente aos tubos imersos em dgua (03 passagens de gases);

1.4.1 || Queimador com fornalha para combustdo de lenha em toras;

Principio de

1.4 .
Funcionamento

1.4.2 || Rendimento minimo da Caldeira de 83%;

1.4.3 | Sistema de Controle de Carga e Nivel Continuo através de sistema automatico.

https://www.sei.ufu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=941633&infra_sistem...

417



13/09/2019 SEI/UFU - 0830971 - Termo de Referéncia

2. 2.1 | Caracteristica 2.1.1 | Chaminé com didmetro minimo de 500mm x 6m de altura, para ser montada na saida de gases da
Caracteristicas de construgdo caldeira equipada com chapéu chinés;
Técnicas 2.1.2 | Termdmetro da chaminé com didmetro: 6”, escala: 0 a 500°C;

Duas valvulas de descarga de fundo, com acionamento automatico e programavel conforme

213 necessidade do equipamento;

2.1.4 | Duas vélvulas de seguranga calibradas;
2.1.5 | Duas Colunas de Nivel de 1.1/2”;
2.1.6 | Valvula de saida de vapor do tipo Globo de 4” de didametro;

Duas bombas de dgua (uma operante e uma reserva) para alimentagdo da caldeira com cavalete

2.1.7 -
completo com todos os acessérios montados;

2.1.8 | Corpo da caldeira isolado com mantas de |3 de rocha com no minimo 50 mm de espessura;

2.1.9 | Vélvula de retengdo de 4” na saida do vapor;

DADOS CONSTRUTIVOS:

Reversdo de chama: WET-BACK;

Tiragem: Forgada;

Tipo de fornalha: LISA;

Posigdo da fornalha: Excéntrica;

Tipo de tubos de gases: Espiralados;

Superficie de aquecimento total: maior que 90 m?;
Volume maximo de dgua, nivel normal: 7,5 m3;
Volume maximo de agua, nivel cheia: 8,5 m?;
Espessura minima isolamento térmico: 50 mm;
Material do isolamento térmico: L3 de rocha;
Boca de visita minima: 320 X 400 mm;

Flange de inspeg¢do no costado: 3 X 165 mm;
Flange de inspec¢do espelho dianteiro: 1 X 90 mm.

DIMENSOES MAXIMAS DE REFERENCIA:

Devido a restrigdes prediais seguem referéncias de dimensdes maximas.
2.1.11 || Altura, (saida de gases): 3100 mm;

Largura: 3000 mm;

Comprimento total: 6450 mm;

MATERIAIS UTILIZADOS NA FABRICAGAO:
2.1.12 || Os materiais utilizados na fabricagdo da caldeira devem atender ao cédigo ASME seg3o |, devendo
ser comprovada a utilizagdo de cada material com certificados.

CONEXOES:

Tubulagdo em geral: ASTM A106 B;

Flanges: ASTM A105;

2.1.13 || Luvas: ASTM A105;

Refratdrios: 40% A-1203;

Isolamento térmico conexdes: La de vidro;
Recobrimento do Isolamento: Chapa pré-pintada.

VENTILADOR DE AR DE COMBUSTAO:

Quantidade: 01;

2.1.14 || Tipo: Centrifugo;

Vazdo, pressdo estatica e poténcia do motor de acordo com projeto;
Acoplamento: Direto;

BOMBA DE AGUA DE ALIMENTAGAO:

Quantidade: 2;

Tipo: Centrifuga;

Vazdo, pressao estatica, poténcia do motor e nimero de estagios de acordo com projeto;
Temperatura de bombeamento: 100 °C;

Vedagdo por Selo Mecanico;

2.1.10

2.1.15

PMTA - pressdo maxima de trabalho permitida: 170 Psig.
Pressdo maxima de operagdo: 153 Psig.

Capacidade Térmica nominal minima: 2.580.000 kcal/h;
Producdo minima de vapor com dgua a 20 2C: 4000 kg/h;
Produgdo minima de vapor com dgua a 80 2C: 4400 kg/h;

Taxa de evaporagdo maxima: 45,0 Kg/h.m?;

Poténcia elétrica nominal maxima: 30 KW;

Temperatura maxima de saida dos gases de combustdo: 225°C.

Modos de CONDICOES DO VAPOR PRODUZIDO:

operagao Tipo de Vapor: Saturado;

Titulo minimo: 0,98;

Instalagdo: Abrigada;

Altitude do local da instalagdo: 900 metros;

Classificagdo da drea: Ndo Classificada;

Eficiéncia da solda: 1,0

Raio-X: 100%, conforme ASME;

Alivio de tensdes: Tratamento por recozimento para chapas com espessura maior que 3/4";
Cédigo de projeto: ASME, Segéo |;

SISTEMA DE CONTROLE DE NiVEL CONTINUO A UM ELEMENTO:

Devera ter como varidvel de medigdo, o nivel de dgua no corpo da caldeira.

Pardmetros e O sinal proporcional a variagdo do nivel devera ser enviado ao controlador, que por sua vez o
2.3 ) - 231 X ) ) .
faixas de ajuste transformara em sinal de controle, fazendo-o atuar na velocidade do motor da bomba de dgua,
ajustando a vazdo de 4gua de alimentagdo do gerador de modo a manter o nivel de 4gua em um
determinado valor.

2.4 Parametros 2.4.1 | SISTEMA DE CONTROLE CARGA E NIVEL:

monitorados O sistema de controle sera responsavel por:

- controle de carga da caldeira;

- controle de nivel continuo da caldeira;

- controle de abertura das valvulas de descarga de fundo da caldeira;
- indicagdo de alarmes da caldeira;

- indicagdo de nivel de dgua da caldeira;

- indicagdo de pressdo de vapor gerado na caldeira.

221

2.2

222
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MONITORAMENTO E CONTROLE:
Devera ser composto por:
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2.4.2 | -inversor de frequéncia, para controle da velocidade do ventilador;
- transdutor de pressdo manométrica do vapor gerado;
- pressostatos de alta no ar de combustdo para confirmagdo da purga da fornalha;
SEGURANCA:
- Nivel de dgua baixo;
- Nivel de agua muito baixo;
- Partida baixa carga — chave fim de curso;
- Pressdo baixa do ar - pressostato para limitagdo minima da pressdo do ar;
251 | Pressdo alta da caldeira - pressostato para seguranga da pressdo maxima do gerador de vapor;
e - Manbémetro para indicagdo da pressdo do gerador de vapor;
5 Alarmes - Coluna de nivel para alojar os eletrodos de nivel;
S Seguranca - Eletrodo de seguranga suplementar de nivel de dgua no corpo do gerador de vapor;
- Visor de nivel de dgua instalado na coluna de nivel;
- Pressostato de alta do ar para controle de purga da fornalha;
- Confirmacgdo pré-purga.
ALARMES / SINALIZAC@ES:
Nivel de dgua baixo / muito baixo: Alarme / Sinalizagdo;
2.5.2 ~ s s
Pressdo baixa do ar: Alarme / Sinalizagdo;
Pressdo alta do vapor: Sinalizagdo.
Gases ~ .
2.6 L 2.6.1 | N&o se Aplica
medicinais
Quadro elétrico de forga e comando do equipamento, contendo todos os dispositivos elétricos em
seu interior, devidamente instalados, tais como: inversores de frequéncia para as bombas de dgua e
2.7.1 | motor do ventilador, disjuntores de protegdo e comando, contactores, relés, fusiveis, controle de
nivel de dgua eletrdnico, alarme sonoro, chaves comutadoras, botdes de comando, transformador
de comando, etc. Grau de protegdo minimo IP 54;
272 O quadro elétrico deve ser em chapa de ago de no minimo 2 mm, com grau de protegdo IP54 e com
""" || pintura eletrostatica a pé na cor RAL 7032.
Os quadros deverdo ser identificados externamente, com seu nimero, por meio de plaquetas em
policarbonato preto com espessura minima de 3 mm, dimenses compativeis com o quadro,
gravagdo em branco, fixadas as portas por parafusos de cabega redonda, no minimo com os
Sistema de seguintes dados:
2.7 alimentacéo rNome do fabricante;
elétrica 2.7.3 | rTipo e numero de identificagdo do quadro;
rTensdo nominal do circuito principal (V);
rCorrente nominal do circuito principal (A);
Capacidade de corrente de curto circuito (em kA);
r Frequéncia (Hz);
r Grau de protegdo;
274 O quadro devera ter afixado a sua porta, pelo lado interno, bolsa plastica, contendo no seu interior
o o diagrama trifilar e funcional do mesmo;
2.7.5 | Todos os equipamentos do quadro devem ser da mesma marca e linha de fabricagdo.
276 O quadro deve possuir um sistema de exaustdo ativa que garanta uma temperatura interna do
o quadro conforme os dados técnicos dos componentes eletrénicos como PLC, IHM e Inversores.
3. Dados 3.1.1 | Escada de acesso a parte superior da caldeira.
Gerais 3.1.2 | Devera ser fornecido e instalado um reservatério para condensado.
3.1.3 | Plataforma superior para manutengdo e abertura de vdlvulas de seguranga e vapor.
3.1.4 | Visor de chama montado na traseira para visualizagdo da qualidade da chama.
3.1.5 | Boca de visita no costado.
Devera ser fabricado um Manifold para distribui¢do do vapor composto por 01 vélvula globo de 4"
3.1 Acessorios 3.1.6 | (vem da caldeira fornecida), 02 valvulas globo 3" (caldeira back-up e alimentagdo lavanderia) e 02
pontos para expansdo da rede (flange cego).
3.1.7 | Trés flanges de inspegdo no costado.
3.1.8 | Um flange de inspegdo no espelho dianteiro.
3.1.9 | Um filtro vertical para sucgdo da bomba de 4gua.
3.1.10 || Devera ser fornecido e instalado um poli-ciclone para tiragem de fuligem da chaminé da caldeira.
3.1.11 || Filtro para 4gua.
3.2 Exigéncias 321 Execugdo do servigo de inspegdo inicial da caldeira, conforme preconizado na NR-13 da Portaria
técnicas ou - 3214/78, ultima edi¢do, com abertura de livro e ART;
normativas 322 Fornecimento de todos os certificados de calibragdo de todos os instrumentos de medicio da
7 | caldeira;
A empresa devera enviar certificagdo dos materiais utilizados na fabricagdo, todas as fichas de EPS
323 (Especificagdo de Procedimento de Soldagem), certificado de qualificagdo para soldadores e
- processos, além de toda documentagdo de inspegdo de juntas soldadas para fabricagdo da caldeira
como E.V,, L.P,, Ultrassom e RaiosX.
Deverdo ser enviados previamente os procedimentos para validagdo dos processos de operagéo da
3.2.4 | caldeira, que devem constar qualidade do vapor, rendimento térmico, etc. Apds instalagdo, serdo
feitos os testes no start-up conforme procedimentos aprovados para liberagdo do pagamento.
Fornecer mao de obra especializada para instalagdo da caldeira, instalagdo da rede de vapor de
3.2.5 | saida do equipamento até o distribuidor e montagem de todos os componentes e acessorios da
caldeira e demais servigos especificados;
A contratada devera fornecer os demais documentos relacionados abaixo:
- Plano de manutengdo mensal, semestral e anual da caldeira;
- Diagramas unifilares;
326 | Diagramas de comandos elétricos;

- Manual de Operagdo e Manutengao;

- Desenhos e vistas explodidas da caldeira;
- Prontudrio técnico da caldeira;

- Livro de seguranca aberto no start-up;
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Interligagdo da rede de saida de vapor, diametro de 4”, da caldeira até o Distribuidor de vapor
(Manifold) da Central Térmica .

O escopo deste servigo compreende:

Fornecimento e instalagdo da tubulagdo de vapor, D=4", da caldeira fornecida e instalada, com
fornecimento total de todos os consumiveis, incluindo suportes de apoio e fixagdo da tubulagdo,
desde a saida de vapor da caldeira até o distribuidor, incluindo o isolamento da tubulagdo, (13 de
rocha, espessura 50mm, com acabamento final em aluminio liso, espessura 0,7mm). A instalagdo da
rede de saida de vapor da caldeira até o distribuidor, bem como os acessérios da rede, no interior
da sala de caldeiras, deverd ser realizada juntamente com o fornecimento e instalagdo da caldeira.
Material da tubulagdo: ASTM-A-106-B.

3.2.8

Distribuidor de vapor (Manifold) para interligagdo da Caldeira com outra existente no local que sera
destinada a Back-up do sistema. Devera ser fornecido um distribuidor de vapor (Manifold), que
comandard manualmente o vapor proveniente da Caldeira 1 (objeto dessa licitagdo) e Caldeira 2
(ficard como back-up). O distribuidor de vapor (Manifold) devera ser completo, inclusive com
isolamento (mesmo padrdo da tubulagdo), com chegada da tubulagdo de vapor (caldeiras) e
distribuigdo para a lavanderia (produg&o) e suas respectivas valvulas (globo) para acionamento,
mais dois pontos para expansdo da rede com flanges cegos.

Material do Manifold: ASTM-A-106-B.

Fornecimento da placa de identificagdo da caldeira em aluminio, conforme padrdo NR-13;

3.2.10

Interligagdo do ponto de dgua, desde a rede existente no interior da casa de caldeiras, proveniente
do Tanque de Retorno de Condensado, até a sucgdo das eletrobombas da caldeira. O fornecimento
e instalacdo de toda tubulagdo hidraulica e acessérios da rede de alimentagdo d’agua das bombas
deverd ser realizado juntamente com o fornecimento e instalagdo da caldeira.

3.2.11

Interligagdo da rede de descarga de fundos até o Tanque de Descarga de Fundo, existente. O
fornecimento e instalagdo da rede de descarga de fundo e acessérios sdo parte do escopo do
servigo da contratada, ou seja, deverd ser realizada juntamente com o fornecimento e instalagdo da
caldeira. As galerias da rede sdo existentes. A rede de descarga de fundo da caldeira poderd ser
interligada a rede existente na sala de caldeiras. Material da rede de descarga de fundo: Ago
carbono DIN2440.

3.2.12

Instalagdo da Valvula de retengdo de 4” na rede de saida de vapor da caldeira.

3.2.13

Instalagdo da Valvula de 4” na rede de saida de vapor da caldeira.

3.2.14

Interligagdo das duas bombas d’dguas de alimentagdo, da caldeira. Compreende o fornecimento e
instalagdo das bombas, bem como, a rede, acessérios, tais como: (injetor comodoro, registros,
manodmetros, etc.), desde o ponto de dgua existente na Central Térmica, (proveniente do tanque de
retorno de condensado e da rede de agua fria), até a sucgdo de cada bomba.

3.2.15

Todos os deslocamentos horizontais (frete) e verticais (guindastes, munks, etc) sdo por conta da
Contratada.

16. RESPONSAVEL PELO TERMO DE REFERENCIA

16.1. A elaboragdo, execugdo e fiscalizagdo do objeto deste Termo de Referéncia é de responsabilidade da Bioengenharia.

seil

eletrénica

Documento assinado eletronicamente por Rodrigo Santos Gongalves, Engenheiro(a)-area, em 07/11/2018, as 15:15, conforme horario oficial de Brasilia, com
fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.

Referéncia: Processo n2 23117.000104/2018-40

SEIn2 0830971
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